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Anlagenoptimierung SmartLip mc®

AusstoBerhohung und
Optimierung der Folienqualitat

Das SmartLip mc® Regelsystem
wurde zur kontinuierlichen
Kontrolle des Querprofils bei der
Herstellung in der Blasfolien-
extrusion konzipiert.

Das Regelsystem SmartLip mc®
fokussiert sich hierbei auf zwei
wesentliche Produktionsziele,
namlich die Erhéhung des
Ausstofles an produzierter Folie
bei gleichzeitig verbesserter
Folienqualitat.

Das SmartLip mc® Regelsystem
wird nicht nur bei Neuanlagen ein-
gesetzt, sondern ist auch bestens
zur  Nachristung bestehender
Blasfolienanlagen geeignet.

Funktionweise:

Durch die integrierte Hohenverstel-
lung kann die Blasenform fir
unterschiedlichste Produkte
optimal angepasst werden. Eine
speziell ausgelegte Lippen-
geometrie wird an die
Erfordernisse der Anlage des
Kunden angepasst, womit deren
Ausstold  signifikant  gesteigert
werden kann. Es werden in der
Regel bessere Grundtoleranzen
durch die Fixierung der Schmelze
bei einem grélReren Disen-
durchmesser erzielt. Bestimmte
mechanische Eigenschaften, wie
z.B. Dartdrop, Zugfestigkeit oder
die Schrumpfwerte der Folie (Ilangs
/ quer) kénnen uber die Hbhen-
verstellung beeinflusst wer-den.

Qualitat

e Reduzierung der Dickentole-
ranzen um 50 - 70 %

» bessere Laufeigenschaften der
Folie bei der Weiterverar-
beitung

« sorgfaltigere Rollengeometrie

« verbesserte Planlage

» verminderte Reklamationsrate

lhre Vorteile

» Reduzierung der mittleren
Foliendicke (down-gauging),
dadurch Rohstoffeinsparung

« deutlich weniger Stillstandzei-
ten bei der Weiterverarbeitung

* reduzierter Anfahrausschuss

« schnelles return on investment

Mogliche Anlagenlimitationen:

es gibt anlagenbedingte Einfluss-
faktoren, die eine mogliche Aus-
stoRerhéhung einschranken
kénnten. So zum Beispiel:

* Drehzahl Extruder
* Drucklimit Blaskopf

* Markierung durch
Wendelverteiler

» Abzugsgeschwindigkeit

* Wicklergeschwindigkeit

« Verblockung der Folie

» Geblase Aussenluft/ IBC

¢ Massetemperatur

« grofRe Breitenschwankungen

Automatisierung

¢ hohe Produktionssicherheit

« Ausgleich von Zentrierfehlern,
dadurch kein aufwendiges
Nachzentrieren der Dlse

 erweiterbar um weitere
Octagon Regelsysteme

« stdndige Nachregelung auf
storende Produktionseinflisse



Octagon Dickenprofilregelungen:
erhohte Wirtschaftlichkeit und beste Qualitat

Besondere Leistungsmerkmale

* individuelle, auf Kunden-
bedirfnisse ausgerichtete
verfahrenstechnische Beratung

« Dartdrop und Zugfestigkeit

* Der Einsatz der Héhenver-
stellung hilft, die Blasenform der
produzierten Folie optimal
anzupassen

« speziell auf den Kunden
ausgelegte Lippengeometrie

« Signifikante AusstoRerhdhung

* |.d.R. Bessere Grundtoleranzen
durch Fixierung der Schmelze bei
einem gréRen Durchmesser

* Beinflussung bestimmter
mechanischer Eigenschaften
mittels HOhenverstellung
(Beispiel Schrumpfwerte der
Folie langs / quer)

Hoéhenverstellung und Blaskopfauflage

Octagon

Process Technology GmbH
Nuernberger Strafe 119
D-97076 Wuerzburg
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Durchsatz Betriebszeit | |Betriebstage| |Rohmaterialpreis jahrlicher
Durchsatz
150,00 x| 24,00 |x| 30000 |x 1,00 =| 1.080.000,00
kg/h hiTag Tage/Jahr €lkg €lJahr
jahrlicher Erhohung des| | Uberproduktion
Durchsatz AusstoR
1.080.000,00 | x 20,00 =| 216.000,00
€/Jahr %100 €lJahr
Uberprodukti Profit Mehrgewinn
on
216.000,00 |x 10,00 =| 21.600,00
€/Jahr %100 €lJahr
Investition Mehrgewinn Amortisationszeit
80.000,00 21.600,00 |= 3,70
€ €/Jahr Jahre

Amortisationsbeispiel SmartLip mc®

Lieferumfang ‘

» Geregelter oder ungeregelter
Dual- oder Triple-Lip-Kuhlring

* Integrierte Hohenverstellung

» Kundenspezifische
Blaskopfauflage

« Verfahrenstechnische Beratung
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SmartLip TL mc®

Technische Anderungen vorbehalten



